螺旋输送机操作指南
　　螺旋输送机在作业前的准备工作如下： 
　　1、按技术操作规定检查机械各部位并空载运行试验，确认符合使用要求。 检查通讯设备系统，确认联络信号清晰、准确。 
　　2、经检查试验符合使用条件后，向中控进行安全确认，并记录好安全确认时间与确认人姓名，存档备查。 
　　螺旋输送机作业中的操作方法： 
　　1、严格按中控的信号指令进行机械操作。 
　　2、严禁穿戴手套检查运转中的机械部件。 
　　3、停止作业前要将输送机内物料卸出，使机械处于空转状态后方能作停机处理。 
　　4、严格按物料输出要求操纵控制螺旋输送机的输送量，严防物料溢仓、溢槽或造成槽内强力挤压。 
　　5、不准打开各种防护罩及槽盖板，不得进行本机的维修、保养和拆检。 
　　6、现场手动操作时，要自机尾出料端由后至前后顺序开动；自螺旋头装料端由前至后顺序停机 
　　螺旋输送机设备停机后需要做的工作如下： 
　　1、对机械进行全面的清洁、保养、润滑及防锈，机械需要用水喷洗时，须将电气部分遮盖严密，严防水淋受潮。 
　　2、对输送廊道及本机的控制电气进行除尘、除湿处理，清理结束须按要求加以复原封闭。
　　由于螺旋输送机的构成是由螺旋壳体部、驱动部分及支架部分进行组成，我们进行螺旋输送机的维护和保养时，也要分部分进行保养。螺旋输送机螺旋体部分的壳体部分保养，由于壳体一般情况下是没有损坏的，如里有物料属于酸碱腐蚀性物质的话应该留意在停机的时候清洗输送机的壳体即可。螺旋输送机的驱动部分装置主要是由减速机各电机两大部分进行组成，而对于需发注油的机型必须严格定期进行更换，这相当于输送设备的心脏部分，所以一定要及时定期更换机油。 
　　螺旋输送机的主体螺旋体部分，螺旋袖是螺旋芯管及螺旋叶片的综合体，螺旋叶片又属于易损件，根据物料的磨琢性大小其使用寿命不同，当螺旋叶片与螺旋壳体部分之间的缝隙较大，或者是叶片的变形时则需要更行换，否则影响到物料的输送量。螺旋输送机的螺旋芯管部分主要关注与之相连的传动轴和连接轴，定期注油，保证润滑。观察螺旋轴套的厚度，设备长时间工作时螺旋轴套容易摩擦变薄，薄到一定程度就会影响螺旋轴的同心性，应当留存备件及时更换。进出料口主要观察法兰联接处的螺栓是否紧固、是否有生锈并及时处理。 
　　在进行驱动支架的检查时，因为驱动部分是由传动轴与其他部分进行相连，所以我们要进行定期检查驱动支架的紧固情况，来进行防止驱动部分与螺旋体部分不同心产生偏离。
